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RIDURRE GLI SPRECHI PER RISPARMIARE RECUPERO DELLE CONDENSE

Quando si parla di risparmio energetico, spesso la La cogenerazione / trigenerazione sfrutta il calore Il recupero delle condense calde e indispensabile, ma un impianto atmosferico non & sufficiente a limitare le
mente si focalizza sull'utilizzo delle energie alternative. di scarto dalla generazione di corrente elettrica perdite di energia. Se il serbatoio di raccolta non e pressurizzato, si puo perdere fino al 15% dell'energia totale
Il vero risparmio, invece, si ottiene semplicemente per il processo ed il riscaldamento. Industrie che dell'impianto attraverso la rievaporazione delle condense recuperate. Piu alta & la pressione di ritorno delle
riducendo gli sprechi che le tecnologie odierne usano acqua surriscaldata, vapore o0 grossa condense, piu si perde.
comportano, con l'impiego di tecnologie collaudate ed guantita di acqua calda possono risparmiare sul
affidabili. La PANINI ENERGY DIVISION é specializ- costo totale dell'energia elettrica e gas metano.
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SOLARE TERMICO E FOTOVOLTAICO

Le grosse superfici dei capannoni industriali si prestano all'installazione di sistemi a solare termico e
fotovoltaico, che puo offrire un ritorno sia in termini di soldi con sovvenzioni e crediti, che in termini di immagine
come una ditta al passo coi tempi che agisce nel rispetto delllambiente. Gli impianti fotovoltaici possono essere
indipendenti, detti Stand Alone, dove I'energia prodotta viene immessa in sistemi accumulatori; oppure collegati
in rete, detti Grid Connected. In questo caso I'energia prodotta viene consumata interamente e/o messa in rete.
Gli unici impianti che possono accedere ad incentivazione sono quelli Grid Connected, con una potenza
nominale installata maggiore ad 1 kWp.
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CENTRALI TERMICHE ED IMPIANTI

La centrale termica e gli impianti di distribuzione del calore hanno molto spazio per recuperare il calore dei fumi,
ridurre le perdite della condensa, ed aumentare l'efficienza dei dispositivi di regolazione e controllo.
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Con la condensazione dei fumi, si puo preriscaldare ;

fino a 70°C grosse quantita d'acqua per il lavaggio ed
il processo, sfruttando al massimo il calore dal
camino ed arrivando a resa di 105% (p.c.i.).

Il comando del ventilatore del bruciatore con inverter
puo ridurre contemporaneamente il consumo di ener-
gia elettrica e la rumorosita dell'impianto.
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La portata ottima dell'aria comburente varia con la
pressione atmosferica e I'umidita, cioé con il tempo.
La regolazione in continuo dell'ossigeno nei fumi pud
arrivare a risparmiare anche 2% dell'energia.
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